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内刊征稿启事内刊征稿启事

   中能电力发展至今，工程项目已遍布全国
各地，甚至国外。中能人也正在各个项目上奋
战着，为了促进大家庭中各位同事的相互交流
与了解，第 208 期内刊延续往期内容，分以下
三个栏目进行征稿。

（一）[ 新闻中心 ] 栏目，以图片形式，配以
文字说明，展示各项目现场作业、生活情况。

（二）[ 技术天地 ] 栏目，以图片形式和简要
文字说明，展现技术要点、分享技术知识。

（三） [ 员工天地 ]栏目，员工任何艺术作品，
工作生活故事。

    欢迎大家踊跃投稿！
   请各位墨客、摄影师于 1月 20 日前将您的
原创作品发到 wjy@cenpower.com, 记得署名，
留下联系方式，谢谢！

济南中能电力工程有限公司 
地址：济南市历下区鲁商盛景广场 B 座 7 层
电话：0531-66683093 
网站：http://www.cenpower.com

CENPOWER

【新闻中心】

    消防安全一直是大到企业小到每个家庭的重中之重，消防工作只有起点，没有终点，防患于
未然才是电力人应该真正重视的事情。为响应公司消防安全月活动号召，印尼纬达贝安技科 11
月组织相关专项活动。
    11 月 1 日在印尼纬达贝项目举办消防月启动仪式，消防技能大比武活动。活动期间各车间
针对各专业重点防火部位现状进行消防活动演练和技能比武。
    通过此次演练，全面提高车间人员应急处置能力和应急救援综合素质，增强了各人员防火灭
火自救的能力，懂得了消防器材的使用等消防知识。每位员工都收获满满，对消防安全有了更深
的一层认识，今后将进一步加强消防管理，坚持预防为主，防消结合，进一步提高员工消防安全
综合能力。

   印尼纬达贝项目举行 2022 年消防月活动印尼纬达贝项目举行 2022 年消防月活动
                          ——运维事业部季光运维事业部季光



    11 月 25 日 20：45 分，印尼镍铁项目配套电厂工程 3 号机组倒送厂用电一次成功。该重要
里程碑节点的按时完成，标志着该项目 3号机组进入分部试运调试阶段。
　　 这次送电范围包括公用 10KV 配电装置 A/B 段，3 号机 10KV A/B 段，400V 工作 A/B 段，相
关的一、二次设备。在受电过程中，现场操作人员严格按照厂用电受电操作规程进行检查、记录、
验收，整个环节执行相关操作指令操作准确、顺畅，顺利完成了 10 千伏送电、低压工作变压器
冲击试验及 400 伏 A/B 段、汽机 MCC、锅炉 MCC、保安 MCC 段送电工作。目前，所有仪表、信号
指示均准确，各段受电正常，处于稳定状态。
　　 此次受电工作的顺利完成，标志着项目配套电厂工程 3 号机进入分部试运单体调试阶段，
为下一步的机组整体安全启动运行奠定了基础。

   印尼镍铁项目 3号机倒送电一次成功印尼镍铁项目 3号机倒送电一次成功
                                                                                                              ——调试事业部许宜网调试事业部许宜网

 达州市生活垃圾焚烧发电项目                                                           达州市生活垃圾焚烧发电项目                                                           
                                                                                                                                  ——调试事业部刘治国调试事业部刘治国

    达州市生活垃圾焚烧发电项目该项目设置2台处理生活垃圾量为600t/d的垃圾焚烧炉排炉。
经过我司该项目部全体调试人员及各参建单位的大力配合，先后完成：
    09 月 22 日  正式厂用受电；
    10 月 17 日 -21 日  #1 锅炉煮炉工作；
    10 月 20 日 -23 日  #2 锅炉煮炉工作；
    11 月 01-02 日 1# 炉吹管合格：80，81，82 次打靶；
    11 月 10-11 日 2# 炉吹管合格：71，72，73 次打靶；



【技术天地】

关于枣庄项目焚烧炉燃烧不佳分析关于枣庄项目焚烧炉燃烧不佳分析
                          ——运维事业部管仁杰运维事业部管仁杰

   自 11月 8日 -11 月 18日本次锅炉点火运行期间，在燃烧操作调整共用天燃气量约 36000m³，
在垃圾库垃圾堆放、一次风、推料器、炉排运行速度以及运行操作调整上进分析。

    为进一步提升项目火灾自救防范与应急救援能力，预防和遏制火灾事故的发生。12月 8日，
贵阳项目开展消防应急救援演练。
   本次演练活动为模拟火情组织灭火演练。灾情假设循环水泵房着火，火势迅速向四周蔓延，
大量浓烟包裹整栋建筑，项目部接到火情命令后，第一时间组织人员携带灭火装备器材赶赴火灾
现场实施火灾扑救。经过各负责人协同作战，成功营救被困伤员，“大火”也被成功扑灭。
   通过此次消防应急救援演练，使员工积累了灭火实战经验，全面增强了各人员的整体能力和
素质，为营造稳定良好的消防安全环境打下了坚实的基础。

   贵阳项目开展消防应急救援演练  贵阳项目开展消防应急救援演练  
                                                                                                              ——运维事业部王坤运维事业部王坤

    11 月 13 日 1# 炉 18：30 点火启动；
    11月 14日 0：00汽轮发电机首次冲转，01：42定速3000r/min，电气及汽机并网前试验完成，
15：36 首次并网成功；
    11 月 16 日 2# 炉 1：30 点炉，14：10 并炉，15：51 首次实现满负荷运行；
    11 月 18 日涉网试验：电力系统稳定器（PSS）试验、励磁建模试验、发电机进相试验；
    11 月 19 日涉网试验：机组一次调频试验；汽轮发电机甩负荷试验：50%、100% 完成。
    调试过程中项目部注重安全、把关质量，通过周密的策划、精细的组织，扎实推进调试进度，
积极克服生产生活困难，安全优质并高效地完成了机组的各项调试任务，目前，达州市生活垃圾
焚烧发电项目正在高负荷平稳运行。中能公司会一直秉承“诚信负责、客户为要、不断创新、团
队协作、工作乐趣”的宗旨，把每个项目做到更好！



   1、11 月 8 日至 11 月 13 日在燃烧操作调整未投用天燃气，根据自启炉至停炉过程中的锅炉
工况分析前几天燃烧情况库存垃圾发酵时间长、热值高，垃圾比较干燥，所以在前期炉排风门基
本无法操作、风量不足、炉排因滑料导致料层过厚经常卡涩无法动作的情况下依旧没有投用天燃
气。但随着垃圾不断的消耗，致使开始向炉膛中投入底层垃圾，以及停运前因缺少燃料掺烧水分
比较大的新来垃圾，因垃圾仓设计空间较小导致本该正常进行分区的新垃圾因无处放置只能暂放
门前沟，但由于门前沟新料过多会导致渗沥液格栅堵塞造成垃圾仓渗滤液沉积所以只能进行掺烧，
最后导致锅炉燃烧工况不佳天燃气频繁投用。 
    建议下次锅炉点火启动垃圾吊操作人员抽出一位上长白班，负责新来垃圾堆放，清理门前沟
尽可能的把渗滤液排出，不至于垃圾库渗滤液液位高，维护人员定期检查格栅堵塞情况并清理。
垃圾仓设计过小导致分区困难新料无处放置的情况可在启炉初期垃圾发酵时间长、热值高的前提
下视情况掺烧新料，最大限度的保持运行周期稳定。
    2、因在运行过程中出现滑料导致一列料层过厚的现象，操作人员选择将一列一次风加大助燃，
但一次风多个风门在 DCS 盘不能动作无法调整，所以选择在就地机调整风门开度，但就地风门械
指示位置不准确无法判断一次风挡板的位置和开度，DCS 上多个风量不准确，仅调整一次风机入
口挡板来调节风量，且一次风室卸灰阀因故障多个处于常开状态导致在炉排料层厚一次风直接从
下渣溜槽串进炉膛，进入炉排干燥、助燃的风量不足，炉排垃圾不能很好的干燥，垃圾燃烧不充
分，恶性循环下导致频繁投用天燃气。
    停炉后经检查一次风门挡板多个卡涩，随重新根据就地风门挡板的开度标定个一次风调节门
远程、就地指示数据。并更换损坏卸灰阀的配件恢复正常使用状态不必维持常开状态导致漏风。
在解决风量不足的问题后操作人员可根据锅炉燃烧工况正常调整任何一段的风门，即使料层再次
出现过厚的现象也可通过加大该区域的风门开度增加风压加快燃烧，防止出现两侧炉温偏差大、
料层过厚压炉排、出生料和除渣机搭桥等问题的出现和扩大。
   3、本次锅炉启动燃烧中炉排上垃圾料层薄厚不一样（一列炉排垃圾料层比较厚，二列炉排垃
圾料层比较薄，三列炉排稍微偏厚）导致料层较厚的炉压炉排现象，在此现象频繁发生后调整思
路为暂停一号推料器，加大二三号推料器的速度及动作频次。但一号推料器在停止状态下一列料
层依然很厚，且二列在多次单独推料后料层仍然较薄，停炉后经现场检查分析后发现推料器的挡
料板由于初始设计存在缺陷（挡料板原应焊接在进到位底座处，但现场焊在推料器推头处导致在
推料器退到位时存在大幅度滑料现象），二列料层偏薄的原因分析为前拱高度较低，在推料器多
次单独运行时存在推料器上方架桥现象，导致该列料层偏薄。
滑料问题可将推料器进到位的底座处加焊三角挡料板以防止滑料，在解决一列推料器滑料后入可
恢复三列同时推料。如二列仍旧易缺料可将一二列推一次，二三列推一次（二列相比于一三列多
推一次）。
   4、在因运行过程中风量不足的现象现场逐步排查的过程中发现一次风道因基建施工团队偷工
减料导致风道母管和支管多处开焊、裂缝，导致一次风流通混乱，一次风外泄处较多，导致即使
在一次风调节门在修复完成后也因为风道漏风、窜风的问题不能按照设计预想及运行操作人员的
调整思路进行配风，致使炉排料层厚薄不一、燃烧不充分和两侧炉温偏差大，且一次风源头是垃
圾仓空气，在外泄现象发生时也有一定的环保风险。
   建议联系原施工单位进行整体补焊修复。将开裂、开焊和未切割完处进行处理。并安排专业
专人进行验收。
   5、在因运行过程中出现的滑料、炉排易卡涩和风室频繁堵渣等问题的排查过程中发现个别炉
排间隙相差过大及无间隙的问题。如一列上炉排整体相对紧凑二列整体相对松散，其次个别炉排
纵向间隙极大，存在漏风、卡涩现象（现场检查时已发现静炉排有卡塞螺丝）。导致运行过程中
产生的堵塞风室、卡涩炉排及炉排间隙较大的地方漏风。
   建议联系炉排厂家进行询问后调整间隙。在调整至设计的可供膨胀的间隙及允许间隙的范围
内后，运行人员巡检过程中也需加强对风室落渣管的检查（检查内容为金属敲击停声、测温枪实
测温度是否过低），且在发现堵塞后及时疏通并排查是否有堵塞较大的异物（如大石块等），在
发现是因有较大异物堵塞风室时及时汇报主值、值长该段炉排间隙增大，注意改变料层调整思路
以防止间隙进一步扩大导致该段炉排无法操作。值长应通知领导该现象的发生并和主值做好随时
因炉排卡塞无法动作的事故预想。



个人防护知识
    
    1. 勤洗手。使用肥皂或洗手液并用流动水洗手，用一次性纸巾或干净毛巾擦手。
    2. 保持良好的呼吸道卫生习惯。咳嗽或打喷嚏时，用纸巾、毛巾等遮住口鼻。
    3. 增强体质和免疫力。均衡饮食、适量运动、作息规律，避免产生过度疲劳。
    4. 保持环境清洁和通风。每天开窗通风次数不少于 3次，每次 20-30 分钟。
    5. 尽量减少到人群密集场所活动。
    6. 如出现呼吸道感染症状如咳嗽、流涕、发热等，应居家隔离休息
    7. 不要食用已经患病的动物及其制品，要从正规渠道购买冰鲜禽肉。

【知识课堂】

【本月生日祝福】 【本月周年祝福】
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